
В лаборатории работают – 17 сотрудников. 

 

Сотрудничество с организациями. 

- Донской государственный технический университет (ДГТУ)  предполагает 

подготовку высококвалифицированных кадров и проведение совместных 

НИР и НИОКР в области материаловедения, порошковой металлургии, 

высоковольтной конденсаторной сварки разнородных материалов, 

разработки перспективных электроимпульсных технологий консолидации 

сверхвысокотемпературных керамических материалов. 

- Национальный исследовательский технологический университет «МИСиС» 

 предполагает подготовку высококвалифицированных кадров и проведении 

совместных НИР и НИОКР в области материаловедения, порошковой 

металлургии, самораспространяющегося высокотемпературного синтеза и 

аддитивных технологий. 

- Институт физики имени Б.И. Степанова НАН Беларуси – предполагает 

сотрудничество в рамках научной деятельности, а также проведение 

совместных научных исследований в области электроразрядного синтеза, 

самораспространяющегося высокотемпературного синтеза, порошковой 

металлургии. 

- Кубанский государственный технологический университет – предполагает 

реализация совместных научно-исследовательских и опытно-

конструкторских работ, соответствующих актуальной научно-

исследовательской повестке в рамках приоритетных направлений; 

реализация образовательных проектов и внедрение адаптивных, практико-

ориентированных и гибких образовательных программ; организация 

совместных академических и научных мероприятий, курсов, конференций, 

семинаров, симпозиумов и лекций; цифровая трансформация 

образовательной, научной, инновационной, производственной и иных 

направлений деятельности. 

 

Значимые результаты: 

1. Экспериментально исследованы процессы высоковольтной консолидации 

тяжелого сплава на основе вольфрама (90W-7Ni-3Fe) и синтезированного 

методом СВС карбида гафния. Изучены макро- и микроструктуры 

консолидированных материалов и проведены испытания тяжелого сплава на 

основе вольфрама на деформацию под напряжением. Испытания тяжелого 

сплава на основе вольфрама на сжатие показали, что все испытанные 

образцы обладают высокой пластичностью и выдерживают сжимающее 

напряжение при комнатной температуре без разрушения. Высоковольтное 

уплотнение способствует поддержанию исходной мелкозернистой 

структуры, более равномерному распределению железо-никелевого 

связующего и практически полному отсутствию пористости. Получены 

оптимальные режимы высоковольтного уплотнения тяжелых сплавов на 

основе вольфрама по результатам испытаний коротких цилиндров на сжатие 

(по схеме «бразильский тест»).  



2. Проведен теоретический анализ электротепловых процессов при 

высоковольтной электроимпульсной консолидации порошковых материалов 

на контактах между частицами порошка и в макромасштабе всего 

консолидированного образца. Установлен критерий, определяющий 

предельное значение плотности тока, превышение которого приводит к 

электрическому взрыву межчастичных контактов в консолидируемом 

материале.  

3. Разработана принципиальная схема процесса ударной электроимпульсной 

консолидации порошковых материалов. Разработаны, спроектированы и 

изготовлены узлы экспериментальной установки ударной 

электроимпульсной консолидации: ударная система прессования 

порошковой заготовки на основе падающего копра, генератор импульсов 

тока на основе высоковольтной батареи конденсаторов. Проведены тестовые 

испытания ударной системы прессования на основе падающего копра и 

исследованы параметры высоковольтных импульсов тока, генерируемых 

конденсаторной батареей. 
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